-W5 6500

Technische Daten

Ndhanlage zum automatischen
Aufnahen von Endlos-ReiRverschlussband
auf Schlitzleisten

Grundausstattung

Abmessungen

Tischhdhe

TISCANONG ..o

Gewicht

Grundausstattung (Standard) ...........cc........

Druckluft

NomiNalArucK ..o

Stromversorgung

NenNSPanNUNG ..o
Wechselspannung ...
Leistungsaufnahme ...

Ndhsystem

o Oberteil Nadelabstand 4,8mm
Doppelkettenstich

e Untere Bandfuhrung

o Rollenhalter mit FUhrung fur
ReilBverschluss

.................................................... 1000 mm

Optional :

e Automatische Abschneidevorrichtung
.......................................................... 220 kg o Kleinteilestapler
................................................. 20 NI/6 bar

......................................... 220V/50/60 Hz
.......................... 190V-240V V/50/60 Hz
....................................................... 0,9 kWh

Nahgeschwindigkeit ...

Stichlange

NadelsyStem ...
NadelStarke ...

Leistungsbeispiele

.............................................. 6000 U/min

..... 1,0-4,0 mm

Bis zu 6500 Schlitzleisten in 8 Stunden

AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS

Made in Germany

Automated-Sewing-Systems AG

Am Beetacker 3 - 63856 Bessenbach
Fon: +49 6095 99233-0

Fax: +49 6095 99233-20

E-Mail: info@assag.de

Internet: www.assag.de

Uber 6.000 Nidhautomaten weltweit

Seit dem Jahr 2000 entwickeln und produzieren wir automatische Nahsysteme fur die HAKA-
und DOB-Produktion und vertreiben sie weltweit. Zu unserem Portfolio zahlen unter anderem
Paspeltaschen-, Schlienaht- und Umstechautomaten sowie gestaltete Arbeitsplatze.

Von der Entwicklung und Konstruktion bis hin zur Montage und Programmierung erledigen wir
samtliche Arbeitsschritte in unserem Unternehmen in Deutschland. Somit konnen wir in allen
Fertigungsstufen eine gleichbleibend hohe Qualitat garantieren.

Unsere Nahsysteme liefern funktionelle, prozessoptimierte Lésungen. Flr besondere Kunden-
anforderungen entwickeln wir Sondermaschinen in kleinen Stuickzahlen. Gerne erstellen wir auch
fur Sie ein individuelles Angebot.

-WS5 6500

Vorteile

Bis zu 6500 Schlitzleisten in 8 Stunden
Einfache Bedienung - kurze Anlernzeit

Uberlappendes Arbeiten

Néhanlage zum automatischen
Aufnahen von Endlos-ReiRverschlussband
auf Schlitzleisten

Die Nahanlage EWS 6500 wurde fir das
effiziente Aufnahen von Endlos-Reif3verschlussband
auf Schlitzleisten konzipiert.

AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS

Made in Germany




Néhanlage zum automatischen

E W S 65 0 0 Aufndhen von Endlos-ReilRverschlussband

auf Schlitzleisten

EWS G500

Infis @@assag, fe

Einfache Verwaltung und Abruf der vorprogrammierten Anlageschablone und RV-Fiihrung sichern gleichbleibende Das RV-Endlosband wird tber die Abrollvorrichtung Vliesband zur Nahtstabilisierung lduft automatisch mit Automatisches Entnehmen und Abstapeln
Ndhte (ber die Programmsteuerung Nahtqualitat und garantieren ein optimales Nahergebnis automatisch zugefuhrt (opional)
Nahtbeispiele Vorteile Produktionsablauf Leistungsprofil
Hier die fertige Schlitzleiste, Oberseite mit Reildverschluss v Einfache Bedienung Programmvorwahl: Die Nahanlage EWS 6500 naht Endlos-
und Unterseite mit Vliesband. Die programmierte Naht wird am Bedienfeld ~ Reifverschlussband auf die Schlitzleisten.
v Kurze Anlernzeit ausgewahlt. Die Kette des Doppelkettenstichs liegt auf
der Unterseite der Schlitzleiste. Damit ist die
v Uberlappendes Arbeiten Manuelle Arbeitsschritte Kette an der fertigen Hose nicht mehr zu
Das passende Nahtprogramm wird Uber die  sehen und garantiert zusatzlich eine hohere
Steuerung ausgewahlt. Das Endlos-Reil3ver- Sicherheit der Naht. Die prazise Transport-
B schlussband wird in die Fihrung gebracht. technologie mit separatem Materialvor-
:é Das Schlitzbelegteil wird am Kantenlineal schub fur ReiBverschluss und Schlitzleiste
Endlos-Reil3ver- 8 angelegt und der Nahvorgang per Hand- ermoglicht die problemlose Verarbeitung
schlussband auf é schalter ausgeldst unterschiedlichster Materialien.
Schlitzbeleg nahen
Automatisierter Nahablauf Auch weniger erfahrenes Personal erzielt
Nach Auslésung ds Nahvorgangs wird das aufgrund der einfachen Bedienung erst-
ReiRverschlussendlosband an das Schlitz- klassige Nahergebnisse. Die voll Uberlappte
belegteil genaht. Arbeitsweise sichert hochste Produktivitat.

Die genahten Teile werden dann von Hand
abgeschnitten und abgelegt. Optional kann
die Anlage mit automatischer Abschneide-
vorrichtung und Stapeleinrichtung ausge-
stattet werden. Dann entfallt das
Abschneiden von Hand.




