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Nahanlage zum Verarbeitenvon
SchlieRnédhten an vorgefertigten Armeln
mit und ohne Nahtunterbrechung

Technische Daten Grundausstattung
Abmessungen
LNMEE e 1300 mm o Nahkopf: Pegasus
Breite/Beite Mit Stapler ... 800 mm/1400 mm EXT3216-03/233-K 5x6-KH-021-H
HONE e 1500 mm o Efka Direct Drive AB 286
Wechselspannung 190V-240V 50/60 Hz
Tischhdhe e Mikroprozessor-Steuerung mit LCD-
Manuell einstellbar VON ... 850 mm bis 1150 mm Display und Memory Chip zur Daten-
sicherung
Gewicht o Konturenfuhrungsapparat
Grundausstattung (StaNdard) ... 120 kg (quer zur Naheinrichtung fahrbar)
o Schnittstelle fur pneumatischen Stapler-
Druckluft anschluss
NOMINAIATUCK s 20 NI/6 bar e Automatische Kettentrennung bei
Nahtunterbrechung
Stromversorgung o Automatische Fotozellenabtastung fur
NENNSPANNUNE ...t 220V/50/60 Hz Nahtanfang und Nahtende
Wechselspannung .220V/50/60 Hz e Stichverdichtung programmierbar Mehr-
LeistuNgSaufNanMe......coooiv e 0,7 kWh weitenverteilung durch Differential Ober-
und Untertransport uber Schrittmotoren-
steuerung
. o Kettentrennung mit Schmutzabsaugung
Ndhsystem und Abfallbehater
o Hohenverstellbares Maschinengestell
o Schmutzabsaugung mit Sammelbehalter
NahgesCWINAIZKEIT ........cooiivoiviiiici e 6000 U/min o Uberwurfstapler 201/6-2 (fur 500 mm
STUCHIGNEE .- 1,0-3,8 mm breite Teile)
DIFFEIENTIAN oo 0,7-6,0 mm e Transport fur Nahtunterbrechung mit
OBEIErANSPONT oo 1,0-6,0 mm Fadenabschneider
NGNTDIEITE ... 0,9-12 mm o Hilfs-Fuhrungsrolle an der Konturfuhrung
NGUEISYSTOM . B 27 o Mehrweitenverteilung durch Differential
NBAEISTATKE ... 80-110 Nm e Ober- und Untertransport uber

Leistungsbeispiele

Schrittmotorensteuerung
o Memory Chip
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Uber 6.000 Nidhautomaten weltweit

Seit dem Jahr 2000 entwickeln und produzieren wir automatische Nahsysteme fur die HAKA-
und DOB-Produktion und vertreiben sie weltweit. Zu unserem Portfolio zahlen unter anderem
Paspeltaschen-, Schlienaht- und Umstechautomaten sowie gestaltete Arbeitsplatze.

AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS

Made in Germany

Automated-Sewing-Systems AG Von der Entwicklung und Konstruktion bis hin zur Montage und Programmierung erledigen wir
samtliche Arbeitsschritte in unserem Unternehmen in Deutschland. Somit konnen wir in allen
Am Beetacker 3 - 63856 Bessenbach Fertigungsstufen eine gleichbleibend hohe Qualitat garantieren.
Fon: +49 6095 99233-0
Fax: +49 6095 99233-20
E-Mail: info@assag.de

Internet: www.assag.de

Unsere Nahsysteme liefern funktionelle, prozessoptimierte Lésungen. Flr besondere Kunden-
anforderungen entwickeln wir Sondermaschinen in kleinen Stuickzahlen. Gerne erstellen wir auch
fur Sie ein individuelles Angebot.

Nahanlage zum Verarbeitenvon
SchlieRndhten an vorgefertigten Armeln
mit und ohne Nahtunterbrechung

W5 6450

Die Nahanlage EWS 6450 ist die rationelle
und einfache Lésung fur SchlieBndhte an
vorgefertigten Stoff- und Futterarmeln, mit
und ohne Nahtunterbrechung.

Vorteile

Bis zu 800 Paar Armelnihte in 8 Stunden
Frei programmierbare Steuerung
Kurze Anlernzeit

Einfaches Abrufen der Nahtprogramme

AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS

Made in Germany
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Einfache Verwaltung und Abruf der vorprogrammierten Die exakt justierbare Konturenfuhrung sorgt fur konstant Mehrweiteneinstellung per Schrittmotor
Ndhte (ber die Programmsteuerung gleichbleibende Nahtbreiten Uber die gesamte
Nahtldnge , auch bei Nahtunterbrechung

Vollautomatische Abstapeleinrichtung

Hilfstransportklammer fiir Nahtunterbrechung

Oberstoff- und Futterarmel-
naht schlieRen

Nahtbeispiele

Hier ein Sakkoarmel, Unterarmnaht ge-

schlossen mit der EWS 6450

Vorteile

Produktionsablauf

Leistungsprofil

v/ Frei programmierbare Steuerung

v/ Kurze Anlernzeit

v Einfaches Abrufen der Nahtprogramme

v/ Mehrweiteneinstellung tber
Programmsteuerung

v Einfache Bedienung

v/ Automatische Kettentrennung

v/ Automatische Nahtunterbrechung
entsprechend Programmierung

v/ Automatischer Transport fur Nahtunter-

brechung mit Fadenabschneidefunktion

Programmvorwahl:
Die programmierte Naht wird am Bedienfeld
ausgewahlt.

Manuelle Arbeitsschritte:

Die Konturenfuhrung wird an das Nah-
material angepasst. Die Nahteile werden
von der Ablage genommen, auf die Tisch-
platte gelegt und deckungsgleich bis zur
Nadel gebracht. Die Oberstoffarmelnaht
wird manuell bis zur Futteransatznaht
(Futter vor der Hand) genaht. Danach wird
die Konturenfuhrung eingefahren und die
automatische Naht wird durch das Pedal
ausgelost.

Automatisierter Nahablauf:

Nach dem Nahstart wird die Naht bis zur
Nahtunterbrechung genaht. Bei Nahtunter-
brechung Ubernimmt die Transporteinrich-
tung das Nahgut und bringt es auf die
Position des nachsten Nahanfangs, um das
Teil fertig zu nahen. AnschlieRend wird das
fertig verarbeitete Teil mit dem Stapler
(201/6) zur Weiterverarbeitung gestapelt.

Arbeitsergonomie:

Die Anlage ist als Sitzarbeitsplatz aufgebaut.
Die Tischhohe kann individuell an die Be-
dienperson angepasst werden.

Die Nahanlage EWS 6450 ist ein kompakter
und leistungsfahiger Arbeitsplatz zum
Schliel3en der Ellenbogennaht.

Die Nahtunterbrechung im Futterarmel wird
programmiert und automatisch ausgefuhrt.
Der Nahkopf Pegasus EXT 3216-03 arbeitet
mit einer Doppelkettenstichnaht (Typ 401).

Nahtanfang und Nahtende werden tber
eine Fotozellenabtastung gesteuert. Eine
justierbare, quer verfahrbare Konturenfth-
rung sorgt fur konstante Nahtbreiten Uber
die gesamte Nahtlange.

Die Mehrweitenverteilung l3sst sich partiell
Uber die Programmesteuerung einstellen.



