BASS 5400 [y

Technische Daten Grundausstattung
Abmessungen
LN e 1250 mm Doppelsteppstich Oberteil Brother 7200
BIBIT . 1050 mm mit integriertem DC Motor und Motor-
HONG . 1690 mm steuerung
Micoroprozessor-Steuerung frei program-
Tischhohe mierbar, mit LCD Display und Grafikober-
EinstellDereich ... 890 mm -1150 mm flache
Hauptklammerantrieb durch geregelten
Gewicht Schrittmotor
GrUNAAUSSTATEUNE v 200 kg Verriegelungseinrichtung Nahtanfang und
Nahtende (wahlweise einstellbar), sowie
Druckluft Stichverdichtung
NOMINAIATUCK .o 20 NI/ 6 bar Schnellverstellung fur 4 variable Schlitz-
breiten .
Stromversorgung Blaseinrichtung zum Ausblasen der Teile
NENNSPANNUNE ..o 220V / 50/60 Hz Vakuumeinrichtung vorbereitet zum An-
Wechselspannung ... ..220V / 50/60 Hz schluss an die hauseigene Vakuumanlage
LeistuNgsaufNanMe. ..o 0,7 kWh oder eine Vakuumpumpe (Zusatzausstat-
tung)

Lasermarkierung (letzter Stich exakt an
. der Bundkante)
Nahsystem Nadelfadeniiberwachung (Spulenfaden-
uberwachung optional)
Abstepplange 285 mm (optional 345mm)

NahgeschWindigKeit . ... max. 5000 U / min Hohenverstellbares Gestell
(ab Werk auf 4200 U/min eingestellt ) Speicherchip

STCNIANEE .- 0,5-5mm

NGAEISYSTEM ... 134

NGAEISTATKE ..o 90-110
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Uber 6.000 Nidhautomaten weltweit

Seit dem Jahr 2000 entwickeln und produzieren wir automatische Nahsysteme fur die HAKA-

AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS ;nd DlC)B-Pr:oduktlzT u@rjd \r/]ertreldben sie whe\tvvelt. Zu unser'em PorTfoIloAzaglgn ulrjter anderem
Made in Germany aspeltaschen-, SchlieRnaht- und Umstechautomaten sowie gestaltete Arbeitsplatze.

Automated-Sewing-Systems AG Von der Entwicklung und Konstruktion bis hin zur Montage und Programmierung erledigen wir
samtliche Arbeitsschritte in unserem Unternehmen in Deutschland. Somit konnen wir in allen

Am Beetacker 3 - 63856 Bessenbach Fertigungsstufen eine gleichbleibend hohe Qualitat garantieren.

Fon: +49 6095 99233-0

Fax: +49 6095 99233-20 Unsere Nahsysteme liefern funktionelle, prozessoptimierte Lésungen. Flr besondere Kunden-

E-Mail: info@assag.de anforderungen entwickeln wir Sondermaschinen in kleinen Stuickzahlen. Gerne erstellen wir auch

Internet: www.assag.de fur Sie ein individuelles Angebot.

BASS 5400 [

Die BASS 5400 ist eine Nahanlage fur das Absteppen der
linken RV- Schlitzleiste. Prazision und Effizienz gleicher-
mal3en zeichnen diese Nahanlage aus. Durch die Naht-
langenerkennung konnen unterschiedliche Schlitzlangen
problemlos verarbeitet werden.

Vorteile

Bis zu 3000 vorgebiigelte Schlitzleisten in 8 Stunden
Frei programmierbare Steuerung

Exakter Nahtbeginn und exaktes Nahtende

AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS

Made in Germany



Automatische Nahtldngenerkennung durch Fotozelle Das zuvor von der Bedienperson genau positionierte

Ndhgut wird von der Transportklammer tbernommen

Nahtbeispiele

Ein Beispiel fur die Ausfuhrung der Schlitz-
stepperei. Das Nahtende kann auch auf dem

Schlitzleiste Bund liegen, wenn das Modell dies erfordert.

absteppen

SAS55 5400

Einstellung der Steppbreite per Stellrad

Vorteile

Kurze Anlernzeit
Frei programmierbar
Einfache Bedienung

Exakter Nahtbeginn und exaktes
Nahtende

Automatische Nahtlangenanpassung
Uberlappende Arbeitsweise

Hochste Wiederholgenauigkeit durch
Schrittmotortechnologie

Vier verschiedene Absteppbreiten mittels
Schnellverstellung abrufbar

Ergonomische Arbeitsplatzgestaltung,
dadurch sehr mechanikerfreundlich

Nahanlage zum Absteppen der
linken Hosenschlitzleiste
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Passendes Bild des Nahtprogramms

Produktionsablauf

Programmvorwahl:

Die vier vorprogrammierten Nahte fur unter-
schiedliche Absteppbreiten werden am
Bedienfeld ausgewahlt und an der Trans-
portklammer eingestellt. Die verschiedenen
Absteppbreiten kénnen vom Kunden vor-
gegeben werden (30-42 mm).

Arbeitsschritte:

Die linke Vorderhose mit der angekappten
Schlitzleiste, dem bereits aufgezogenen
Reilverschlussschieber und dem zuvor an-
gesetzten Bund wird an der Lasermarkie-
rung angelegt und durch Auslosung des
Vakuums gehalten.

Automatisierter Nahablauf:

Die der Nahtform entsprechende Transport-
schiene ubernimmt das Nahgut und befor-
dert es unter die Nadel. Das Nahgut wird am
Schlitzbogen beginnend abgesteppt. Das
Nahtende liegt je nach Arbeitsmethode
exakt an der Bundkante, im Bund oder an
der oberen Bundkante. Am Ende wird das
Nahgut automatisch ausgeblasen.

Arbeitsergonomie:

Die Anlage ist als stehender Arbeitsplatz zu
betreiben. Die Tischh6he kann individuell an
die Korperhohe der Bedienperson angepasst
werden.

Leistungsprofil

Die BASS 5400 wurde zum Absteppen der
linken Hosenschlitzleiste bei klassischen
Herrenhosen konzipiert. Die Bedienperson
positioniert das Material mit Hilfe einer
Lasermarkierung. Das Nahtende liegt exakt
unterhalb der Bundkante oder auf dem
Bund.




