Ndhanlage fiir

BAS55 3050

Tascheneingriffe
Technische Daten Grundausstattung
Abmessungen
LANEE . 1650 mm e Brother Zweinadel-Doppelsteppstich-
Breite/Breite mit Stapler............iiccsecee 800 mm/1170 mm Oberteil B-8422 mit starrer Nadelstange
HORNE e e 1300 mm e Oberteil schwenkbar
e Direkt-Drive DC Motor
Tischhdohe e Wechselspannung 190 V-240V, 50/60 Hz
Manuell einstellbar Von ... 850 mm bis 1150 mm e Mikroprozessorsteuerung mit LC-Display
und Memory-Chip zur Datensicherung
Gewicht e Hauptklammerantrieb durch geregelten
GrUNDAUSSTATTUNG ..o 200 kg Schrittmotor mit automatischer Langen-
Grundausstatiung Mt STAPIET ..o 220 kg einstellung von 20-200mm
(optional 240mm)
Druckluft e Schnellverstellung fur Eckenmesser
NOMINAIATUCK e 20 NI/6 bar e Stellbereich 10mm/ 0,1 mm Schritte
e Seitliche Eckenmessereinstellung per
Stromversorgung Exzenter
Nennspannung.... .220V/50/60 Hz e Eckenmesserhalter mit verstellbarer
Wechselspannung ..... .220V/50/60 Hz Einschnittbreite
LeiStUNESAUMMANMIE. ... 0,7 kWh e Programmierbares Absenken der Trans-
portklammer
. e Programmierbare Anfangs- und Endriegel,
Nahsystem oder wahlweise Stichverdichtung
e Doppelpaspel Apparat
e Nadel- und Spulenfadenuberwachung
Maximale NahgeSChWINAIGKEIT. ... 3000 U/min e Fadenabschneidevorrichtung
SUCNIBNGE e 0.5 mm-3,0 mm
NAAEISYSTEIM ..o 2134 - 85
Nadelstarke 90-100 Nm

Nadelabstande (2 mm-Schritte) ... 8-24 mm zur Auswahl
(6,4 mm; 26-32 mm gegen Aufpreis)
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Uber 6.000 Ndhautomaten weltweit

Seit dem Jahr 2000 entwickeln und produzieren wir automatische Nahsysteme fur die HAKA-
und DOB-Produktion und vertreiben sie weltweit. Zu unserem Portfolio zahlen unter anderem
Paspeltaschen-, Schlienaht- und Umstechautomaten sowie gestaltete Arbeitsplatze.

AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS

Made in Germany

Automated-Sewing-Systems AG Von der Entwicklung und Konstruktion bis hin zur Montage und Programmierung erledigen wir
samtliche Arbeitsschritte in unserem Unternehmen in Deutschland. Somit kénnen wir in allen
Am Beetacker 3 - 63856 Bessenbach Fertigungsstufen eine gleichbleibend hohe Qualitat garantieren.
Fon: +49 6095 99233-0
Fax: +49 6095 99233-20
E-Mail: info@assag.de

Internet: www.assag.de

Unsere Nahsysteme liefern funktionelle, prozessoptimierte Losungen. Flr besondere Kunden-
anforderungen entwickeln wir Sondermaschinen in kleinen Stuickzahlen. Gerne erstellen wir auch
fur Sie ein individuelles Angebot.
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BSA55 3050

° Die BASS 3050 ist eine Nahanlage, die alle gangigen
geraden Tascheneingriffe mit oder ohne Patten
verarbeiten kann.
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Einfache Bedienung und hohe Arbeitsgeschwindigkeit
zeichnen diesen universellen Paspeltaschenautomat
aus.
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Vorteile

Bis zu 2400 Paspeltaschen in 8 Stunden
Einfache Bedienung - kurze Anlernzeit
Hoher Automatisierungsgrad

Hohe Arbeitsgeschwindigkeit

*abhangig von Taschenform und Anzahl der Beilegeteile

AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS

Made in Germany




Einfache Erstellung und Verwaltung sowie Abruf der
gespeicherten Programme

Die ausschwenkbare Faltstation ermdglicht einen leichten
Zugang bei Rust- und Servicearbeiten

Nahtbeispiele

Alle geraden Doppel- oder Einfachpaspelta-
schen, mit oder ohne Patten kénnen verar-
beitet werden.
Einarbeiten von
Doppelpaspel- oder
Einfachpaspeltaschen

1 Doppelpaspel-Tasche

2 Doppelpaspeltasche
mit Patte

3 Einfachpaspeltasche
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Lasermarkierungen fiir prézises und Ubersichtliches Anlegen

Vorteile

Produktionsablauf

Die fertigen Teile werden automatisch gestapelt

Leistungsprofil

v Einfache Bedienung

v Kurze Anlernzeit

v Schnelle Umristung von Doppelpaspel
auf Einfachpaspel

v Individuelle Einstellung fur Nah- und
Transportgeschwindigkeit

v/ Automatische Pattenabtastung

v Eigene Antriebe fur Klammertransport
sowie alle Schneidesysteme

v Einfach programmierbar

v Nadelabstande nachrustbar von 8 mm-
32 mm, in 2 mm Schritten

v Schnellverstellung fur Eckenmesser Stell-
bereich 10 mm in 0,1 mm Schritten

Programmvorwahl:
Die vorprogrammierte Naht wird am
Bedienfeld ausgewahlt.

Manuelle Arbeitsschritte:

Paspel, Patten und Beilegteile werden am
Ablagetisch bereitgehalten und manuell
zugefuhrt.

Automatisierter Nahablauf:

Der Tascheneingriff wird voll automatisch in
einem Nahdurchgang genaht und geschnit-
ten. Anschliel3end wird das fertig genahte
Teil durch den Stapler zur Weiterverarbei-
tung abgelegt.

Arbeitsergonomie

Die ausschwenkbare Faltstation ermoglicht
einen leichten Zugang bei Rust- und
Servicearbeiten

Die BASS 3050 ist ein universeller Paspelta-
schen-Automat. Die Anlage verarbeitet alle
gangigen geraden Tascheneingriffe mit und
ohne Patten.

Die BASS 3050 besticht durch ihre hohe
Arbeitsgeschwindigkeit. Klammertransport
und samtliche Schneidesysteme der Nahan-
lage verfugen Uber einen eigenen Antrieb.
Der Klammertransport wird vollautomatisch
von einem Schrittmotor gesteuert, das Mit-
telmesser durch einen separaten Elektromo-
tor angetrieben..



