Einkopf-Umstechanlage zum
Versaubern von Rock, Hosen-
und Kleinteilen

BAS5 2020

Technische Daten Grundausstattung
Abmessungen o Pegasus EX5204, 3 fadig
LM e 1700 mm e Standard-Nahtbreite 6 mm
BIBITE e 900 mm o Antrieb Efka DC,
HONE 1700 mm e Wechselspannung 220V, 50/60 Hz

o Bedienfeld MT 800 mit Mikroprozessor--
Tischhohe Steuerung fur 20 frei programmierbare
Manuell einstellbar VON ... 890 mm bis 1250 mm Nahte sowie Memory-Chip zur Daten-

sicherung

Gewicht e Hohenverstellbare Konturenfuhrung
GrUNAAUSSTATEUNE oo 125 kg mit Rollenltftung

e Automatische Kettentrennung
Druckluft e Schmutzabsaugung mit Abfallbehalter
NOMINAIATUCK e 20 NI/6 bar e Stapelvorrichtung

o Hohenverstellbares Maschinengestell
Stromversorgung
NENNSPANNUNE ... 220V/50/60 Hz
Wechselspannung .220V/50/60 Hz
LeistuNgSaufNaNMe.....cooiiii e 0,7 kWh
Nahsystem
Nahgeschwindigkeit: Pegasus EXT5204 ..., 7500 Stiche/min
STUCNIANEE <. 10.3,8 mm
Differential (Pegasus EX5204)/ 0,7-6,0 mm ......... _Nahtbreiten von 4-8 mm
Differential (Pegasus EX 5204-24445) /0,7-6 mm .....Nahtbreite 9 mm (Jeans)
NGAEISYSTOM .. B 27
NAAEISTATKE ..o 80-110 Nm

Leistungsbeispiele

Vorder- und Hinterhosen versaubern (8 Nahte pro Hose): 600 Paar in 8 Stunden

Vorderhosen mit Schlitzbogen und Saum umstechen (8 Nahte pro Hose): 560 in 8 Stunden 25 Y % % »
Hinterhosen mit GesaRbogen und Saum umstechen (8 Nahte pro Hose): 560 in 8 Stunden @05(9( /@% (‘% @;(% ‘%@ 2
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AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS

Made in Germany

Automated-Sewing-Systems AG

Am Beetacker 3 - 63856 Bessenbach
Fon: +49 6095 99233-0

Fax: +49 6095 99233-20

E-Mail: info@assag.de

Internet: www.assag.de

Uber 6.000 Ndhautomaten weltweit

Seit dem Jahr 2000 entwickeln und produzieren wir automatische Nahsysteme fur die HAKA-
und DOB-Produktion und vertreiben sie weltweit. Zu unserem Portfolio zahlen unter anderem
Paspeltaschen-, Schlienaht- und Umstechautomaten sowie gestaltete Arbeitsplatze.

Von der Entwicklung und Konstruktion bis hin zur Montage und Programmierung erledigen wir
samtliche Arbeitsschritte in unserem Unternehmen in Deutschland. Somit kénnen wir in allen
Fertigungsstufen eine gleichbleibend hohe Qualitat garantieren.

Unsere Nahsysteme liefern funktionelle, prozessoptimierte Losungen. Flr besondere Kunden-
anforderungen entwickeln wir Sondermaschinen in kleinen Stuickzahlen. Gerne erstellen wir auch
fur Sie ein individuelles Angebot.

BAS5 2020

Vorteile

Bis zu 600 Hosen pro Tag mit 8 Langndhten versdubern
Einfache Auswahl der Nédhprogramme

Flexible Kombinationen von manuellen und automatisierten
Nahten

Absolut zuverlassig arbeitende Konturfiihrung

Einkopf-Umstechanlage zum
Versaubern von Rock, Hosen-
und Kleinteilen

Die BASS 2020 ist eine vielseitige Einkopf-Umstech-
anlage zur Verarbeitung von Hosenteilen ohne Knie-
futter, sowie Rockteilen und Kleinteilen. Sie vereint
Schnelligkeit und hohe Nahtqualitat.

AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS

Made in Germany




Einfache Erstellung und Verwaltung sowie
Abruf der gespeicherten Ndhprogramme

Vorderhosen
und Hinterhosen
versaubern

Mit der Schnellverstellung wird die Konturenfihrung an
das Nahmaterial angepasst.

Nahtbeispiele

Die Nahtbreiten kdnnen ausgewahlt werden.
Wir bieten 4mm, 5Smm oder 6mm fur den
Standard-Nahkopf, andere Breiten auf
Anfrage.
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Einkopf-Umstechanlage zum
Versaubern von Rock, Hosen-
und Kleinteilen

Die optimale Einheit fir Umstecharbeiten: Konturenfuhrung,

Fotozelle und Ndhkopf.

Vorteile

Die exakt und schnell arbeitende Staplereinheit

legt die Ndhteile zur weiteren Verarbeitung ab.

Produktionsablauf

Leistungsprofil

v Einfache Auswahl der Nahprogramme

v Absolut zuverlassig arbeitende Konturen-

fuhrung

v Leistungsstarker Nahkopf fur hohe
Nahgeschwindigkeiten

v Automatischer Abtransport mit
anschliefendem Abstapeln des Nahguts

v Uberlappendes Arbeiten moglich

Die Vornahte:
Saum, Schlitz- und Gesalbogen kénnen am
Nahkopf manuell abgenaht werden.

Programmvorwahl:

Vor- und Hauptnaht werden am Bedienfeld
ausgewahlt. Mit der Schnellverstellung wird
die Konturenfuhrung an das Material ange-
passt.

Automatisierter Nahablauf:

Das Nahteil wird an der Konturenfuhrung
angelegt, der Nahvorgang startet uber die
Fotozelle automatisch. Sofort nach dem
Start des Nahvorganges kann das nachste
Nahteil angelegt werden.

Das abgenahte Teil wird vom Arbeitstisch
abtransportiert und von der Stapeleinrich-
tung automatisch gestapelt.

Arbeitsergonomie:

Die Tischhohe kann individuell auf die
Koérperhohe der Bedienperson angepasst
werden.

Die BASS 2020 ist eine kompakte Einkopf-
Umstechanlage zum rationellen Versaubern
von Rock- und Hosenteilen ohne Kniefutter,
sowie Kleinteilen.

Die Schritt- und Seitennahte werden in
einem automatisierten Nahvorgang versau-
bert. Dabei werden die Nahteile von der
absolut nahtsicher arbeitenden Konturen-
fuhrung eigenstandig zur Naheinrichtung
geflihrt, dort verarbeitet, abtransportiert
und gestapelt.



